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Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT

with accessories
816101

400
3 ph

10÷270
270
40%

215 64
11
15

7
10

16
0,85
0,92

1,6
5

IP23

530 L
 240 W
 450 H

36

Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA 

with accessories and trolley (***)
816102

935 L
 500 W
 1195 H

72

TECHNICAL CHARACTERISTICS

EN 60974-1 EN 60974-1

Superior Tig 322 
AC/DC-HF/LIFT 
cod. 816016

Superior Tig 322

GENERATOR ONLY

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 203

VANTAGE
 DRAGON 

 802614

REMOTE CONTROLS

 802017

 802219

1 pot.

Pedal

 802336

2 pot.
MMA WELDING KIT

TIG TORCHES

 801081

TIG WELDING KIT

 802607

 802637

AQUA TIG 
WELDING KIT

BOTTLE 
CONNECTION KIT

WATER COOLING
SYSTEM G.R.A. 4000

GLOVES

 322  802640

4m AQUA  742570

4m         742427

 7221193m  DX50

 322 AQUA
 803072 322 AQUA

 802640

TROLLEY EUROPATROLLEY MONDIAL

 802632  322  803072  803073

 802067

 850000

STAINLESS STEEL
TIG CLEANING KIT

802637

WELDINIII G KIT

MMA - MIG/MAG 
TIG MASK

ST26

ST18

4m  742427
Blue line  742463

4m AQUA 
              742570
Blue line  742462

8m         742431
Blue line  742464

8m AQUA      
Blue line  742497

OPTIONALSTANDARD

(***)  AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie à l’eau - Refrigerada por agua - Wassergekühlte - С водяным охлаждением
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•Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machine in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC) (mod. 
322, 422). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnesium and their alloys 
(mod. 322, 422). Characteristics: pulse and EASY pulse operation • 9 customized welding programmes • TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, 
current up/down slope, balance, square wave frequency • MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use   anti-stick device • remote control and G.R.A. 
water cooling connector • storage on on-board E2PROM of the last 10 alarms • thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit 
protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories. 

SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT

INDEXINDEX



GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

GENERATOR + G.R.A. + 
 TROLLEY Europa + ACC.

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816016 + 802640 + 802637  

cod: 816101 + 803073 

 cod: 816016 + 802637 + 
      802640 + 803073AQUA STANDARD VERSION

BLUE LINE TIG TORCHES
 (OPTIONAL)

MAXIMUM FLEXIBILITY

AQUA
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•Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a 
microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 322, 421, 422), alluminio, magnesio e loro leghe 
(mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY • 9 programmi di saldatura personalizzabili • regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di 
puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra • regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso 
• dispositivo anti-stick • predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. • memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 allarmi • protezioni termostatica, 
sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura TIG. 
I modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA
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